POLFLAME®-Brenner.
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Fir die Herstellung werden farbarme Rohma-
terialien mit einem sehr niedrigen Eisenoxidanteil
benétigt. Aus ihnen wird im Drehofen bei rund
1.400° C der Zementklinker gebrannt.

Der fur die ZementweiBe ausschlaggebende
Prozess — und zugleich der anspruchsvollste
Schritt im Produktionsablauf — ist die Abkuhlung
des Klinkers. Nur mit entsprechend fiir die WeiB-
zementproduktion ausgelegten Kuihlsystemen
kénnen hohe Qualitaten erreicht werden.

Das innovative Twin-Kihler-Konzept von Polysius
erlaubt die — fir die WeiBe alles entscheidende —
schnelle Abkihlung des Klinkers binnen klrzester
Zeit unter inerten Bedingungen sowie die groBt-
maogliche Wiederverwertung der restlichen Klin-
kerwarme fir den Brennprozess:

Der Klinker wird nach Kihlung in der Kihl-
trommel einem Walzenbrecher und anschlieBend
einem POLYTRACK®-Kuhler aufgegeben. Im
POLYTRACK® wird die Klinkerabwarme fir die Se-
kundarluft rekuperiert, die, bevor sie in die Sinter-
zone geleitet wird, in einem HeiBgaserzeuger
thermisch aufgewertet wird. Der Sinterzonen-
brenner POLFLAME® bekommt vorgewarmte Se-
kundarluft, so dass ein guter Ausbrand des Brenn-
stoffs sichergestellt ist. Es wird auBerdem vermie-
den, dass der WeiBzementklinker bereits im Dreh-
ofenauslauf eine erste Abkuhlung erfahrt und
somit EinbuBen hinsichtlich der WeiBe auftreten.

Polysius-Twin-Kuhler.



Uber Multimedia-Technologien lassen sich alle in
POLCID® NT abgelegten Informationen anlagenweit
— angefangen vom Leitstandspersonal Uber System-
programmierer bis hin zur Geschaftsleitung —
nutzen.

POLAB® AQT ist die kompakte Einheit aus der
POLAB®-Produktfamilie zur Vor-Ort-Probenaufberei-
tung und -Analyse von Rohmehl oder Zement.

Aufgrund der hervorragenden Eigenschaften von Zement als
Baustoff und auch wegen seiner anerkannten 6kologischen
Unbedenklichkeit wird sich seine Sortenvielfalt weiter vergréBern
und maBgeschneiderte Hochleistungsprodukte werden auf den
Markt drangen.

FABRIKAUTOMATION

PROZESSFUHRUNG UND QUALITATSSICHERUNG

Das verlangt Produktionsanlagen mit exzellenter Qualitatssicherung
und hohem Automationsgrad. Das Polysius-Leistungsspektrum
umfasst konsequent modular strukturierte und damit maBgeschnei-
dert auszufuhrende Systeme zur Prozessiiberwachung, -steuerung,
-regelung und -optimierung sowie zur Sicherung konstanter Pro-
duktqualitat. Dartber hinaus plant und installiert Polysius Elektro-
ausristungen fur Einzelmaschinen und komplette Anlagen.



Wichtigste Voraussetzung fir die Mate-
rialanalyse mit einem Spektro- bzw.
Diffraktometer ist eine zuverlassige
Probenaufbereitung: POLAB® APM ist
das automatische Probenaufbe-
reitungs-Modul aller POLAB®-Systeme
und zugleich das kompakteste auto-
matische Probenaufbereitungs-Modul

POLAB® ACT ist das Laborautoma-
tionssystem fur kleine und mittlere
Applikationen aber hohe Anspriiche.
Die Prozessproben werden entweder
fur Routine- bzw. Rietveld-Analysen
aufbereitet oder aber dem integrierten
Lasergranulometer fir Feinheitsana-
lysen zugefihrt.

Probenaufbereitungs- und -analysensystem POLAB®
AMT vereint die optimal aufeinander abgestimmte
Probenaufbereitungs- und Analysentechnik.

Die konsequent auf Effizienz abzielende AMT-Konfi-
guration Uberzeugt mit hohen Probendurchsatzen,
hohem Bedienkomfort und konsequenter Modularitat.

weltweit.

Prozessleitsystem POLCID® NT: POLCID® NT, das verfahrenstech-
nisch-basierte Prozessleitsystem, bietet den Nutzern — auf Grund-
lage langjahrigem Automations-Know-hows sowie fundiertem Pro-
zess- und Anlagenwissen — eine Zementbranchen-optimal konfi-
guierte Anwendungssoftware auf Windows-Basis. POLCID® NT ist
eine offene Automationslésung, die bewéhrte und neue Funktionen
mit modernster Technik realisiert. Das Prozessleitsystem baut auf
Hard- und Software-Komponenten weltweit renommierter Auto-
mationsfirmen. Der modulare Aufbau und die offene Plattform er-
schlieBen uneingeschrankte Anpassungsmadglichkeiten.

Laborautomationssystem POLAB®: Alternative Produktionskon-
zepte und wachsende Anforderungen an die Qualitdtsmerkmale
erfordern flexible Strategien zur Sicherung der Qualitat aller Zwi-
schen- und Endprodukte. Und damit POLAB®: eine umfangreiche
Produktpalette an leistungsstarken halb- und vollautomatischen
Systemen fiir die Uberwachung und Regelung der Produktqualitét
in allen Phasen des Produktionsprozesses: angefangen bei Probe-
nahmesysteme fir Roh- und HeiBmehl, Kohle, Klinker und Zement
Uber Probenversand via Rohrpost bis hin zu Probenaufbereitungs-
und -analysesystemen einschlieBlich POLAB® AQCnet Software.





