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 Mess- und Überwachungssysteme 
für die Zement- und Mineralsindustrie.



 Nur wer seine Anlage lückenlos überwacht, 
hat die Möglichkeit, Reserven aufzuspüren 
bzw. Gefahrenzustände frühzeitig zu diag-
nostizieren und somit die Sicherheit durch 
schnelle Reaktionen, den Anlagenbetrieb zu 
optimieren bzw. Stillstände zu vermeiden.

Leistungsstarke Mess- und Überwachungs-
systeme sind heute – aufgrund der hohen Anlagen-
komplexität – ein absolutes Muss für einen 
profi tablen und störungsfreien Anlagenbetrieb. 

Als einer der weltweit führenden Anlagenbauer 
bietet Polysius eine umfangreiche Palette an 
maßgeschneiderten Mess- und Überwachungs-
systemen für die Zement- und Mineralsindustrie. 
Durch präzises und kontinuierliches Feedback 
ermöglichen diese know-how-geladenen Sys-
teme, dass Prozesszustände rund um die Uhr 
kontrolliert werden und Automationssysteme 
blitzschnell auf Veränderungen reagieren können.

 Herzstück des neuen Systems ist 
ein Infrarot-Linienscanner, der den 
Ofenmantel fortwährend mit hoher 
Aufl ösung scannt. 

Die Messwerte werden an einen 
Computer übermittelt und so kontinu-
ierlich die Ofenmanteltemperaturen 
überwacht. 

Vorteile
x heiße Stellen am Ofenmantel werden
frühzeitig erkannt und somit eine vor-
beugende Wartung möglich x Optimie-

 KTS ME: das System zur kontinuierlichen Ofenmanteltemperatur-Überwachung

 Gasanalysesysteme

rung des Energiebedarfs und des 
Wartungsmanagements x Standalone-
System, das in jedes Prozesssteue-
rungssystem integriert werden kann 
x farbige Wiedergabe der Ofenmantel-
temperatur in 2D- oder 3D-Darstellung 
x horizontale und vertikale (Quer-
schnitts-)Darstellung des Temperatur-
profi ls x kontinuierliche Überwachung 
bestimmter benutzerdefi nierter Punkte 
mit Trend- und Alarmfunktionen x Lang-
zeitspeicherung der Temperaturbilder.

Systemmerkmale
x IR-Linienscanner im Schutzgehäuse  
x hohe Aufl ösung des IR-Linienscan-
ners x Windows-basierte Anwendung 
x Option: Integration der Laufring-
schlupf-Überwachung  x Option: OPC-
Server zur Anbindung des Systems an 
ein übergeordnetes Steuerungssystem.

 Vertrauen ist gut, 
Kontrolle ist besser. 

Gase sind wichtige Indikatoren für die Prozesseffi zienz. Ihre Zusammensetzung steht in unmittelbarem Zusammenhang mit 
den chemischen Reaktionen, die bei der Herstellung ablaufen.

 AURETRAC – das maßgeschneiderte Gasentnahmesystem für den Einsatz im 
rauen Ofeneinlaufbereich mit nachgeschalteter Gasanalyse

Mit Hilfe dieses robust ausgeführten Systems kann der Gasgehalt im Ofeneinlauf 
präzise online gemessen werden.

Für die unterschiedlichen prozess-
relevanten Messstellen bietet 
Polysius auch unterschiedliche, den 
jeweiligen Anforderungen angepass-
te Gasanalysesysteme, die in alle 
übergeordneten Prozesssteuerungen 
integriert werden können.

 Ofen und Klinkerkühler haben Schlüs-
selfunktionen im Zementherstellungs-
prozess. 

Zustand und Leistung dieser Kompo-
nenten müssen permanent überwacht 
werden, damit hohe Produktqualitäten 
gewährleistet und Anlagenstörungen 
minimiert werden. 

Polysius-Kamerasysteme können 
wahlweise im Ofenkopf oder im Klinker-
kühler installiert werden und so die 
im Ofen und Kühler vorherrschenden 
Zustände überwachen. 

Bei der Installation im Ofenkopf ermög-
licht die Videokamera die Beobachtung 
der Flamme des Sinterzonenbrenners 
und des Klinkers. 

Eine Installation im Kühler erlaubt, 
den Einlauf des Klinkers in den Kühler 
sowie seinen Fluss über die ersten 
Roste fortlaufend zu überwachen.

Vorteile
Ofenkopf-Kamerasystem: x kontinu-
ierliche Überwachung der Klinkerquali-
tät x kontinuierliche Überwachung des 
Flammenbilds x Überwachung des 
Ofenauslaufs.

Kamerasysteme für Ofen und Kühler

Klinkerkühler-Kamerasystem: x kontinu-
ierliche Überwachung des Einlaufs von 
Klinker in den Klinkerkühler x konti-
nuierliche Überwachung des Klinker-
fl usses über die Roste x Überwachung 
des Klinkerbetts x Fehlerfrüherken-
nung: Snowman-Effekt (Bildung großer 
Klinkerverbackungen am Kühlereinlauf) 

x Fehlerfrüherkennung: Red River 
(heißes Feinklinkerbett). 

Systemmerkmale
x Farbvideokamera in hitzebeständiger 
Feuerraumsonde x automatische Rück-
ziehvorrichtung x auf Wasserkühlung 
basierendes Kamerakühlsystem mit 
Wärmetauscher x Farbmonitor x Op-
tion: Kombination aus Videobild und 
Infrarotbild mit Temperaturüberwach-
ung.

 Vorteile
x kontinuierliche Kontrolle der 
Prozessgase im Ofen x kompaktes 
System, einfache Wartung x für alle 
Ofentypen geeignet x Messgasauf-
bereitung und Analysator sind in 
einem kompakten Analyseschrank 
integriert. 

Systemmerkmale
x robust und hitzebeständig aus-
geführte  Gasentnahmesonde mit 
pneumatischer  Verfahrvorrichtung 
x Wasserkühlung der Sonde 

x automatische Reinigung der Sonde 
mittels Luftstoßgerät x Signalaus-
gang: analog (0/4 bis 20mA) oder 
mittels Feldbus (PROFIBUS oder 
andere).

Messstellen Zu analysierende Gase
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 3-dimensionale KTS-ME-Darstellung 
der Ofenmanteltemperatur.

 Robustes Gasentnahmesystem 
für den

 Ofeneinlauf 
direkt vor dem Einbau 

in die Ofenanlage.

 Kompakter KTS-ME-Linienscanner.

 Videobild und Temperaturinformation – 
von der Ofenkopf-Kamera generiert.

 Der Füllstand ist Indikator für die 
Effi zienz der Kugelmühlen und damit
Entscheidungsparameter für den 
Anlagenbetrieb. MLC 3 misst den 
Füllstand anhand der von der Kugel-
mühle erzeugten Schallwellen. Diese 

 MLC 3 – das Füllstandsmessgerät für Kugelmühlen

werden von einem Mikrofon, das neben 
der Mühle installiert ist, aufgenommen; 
die entsprechenden Signale an die 
Steuerung gesendet, dort ausgewertet  
und der errechnete Füllstand auf dem 
Display angezeigt.

 Ofenkopf-Kamerasystem.
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in die Ofenanlage.

 Kompakter KTS-ME-Linienscanner.

 Videobild und Temperaturinformation – 
von der Ofenkopf-Kamera generiert.

 Der Füllstand ist Indikator für die 
Effi zienz der Kugelmühlen und damit
Entscheidungsparameter für den 
Anlagenbetrieb. MLC 3 misst den 
Füllstand anhand der von der Kugel-
mühle erzeugten Schallwellen. Diese 

 MLC 3 – das Füllstandsmessgerät für Kugelmühlen

werden von einem Mikrofon, das neben 
der Mühle installiert ist, aufgenommen; 
die entsprechenden Signale an die 
Steuerung gesendet, dort ausgewertet  
und der errechnete Füllstand auf dem 
Display angezeigt.

 Ofenkopf-Kamerasystem.
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Polysius Ein Unternehmen
von ThyssenKrupp

Technologies

1 Gasanalyse Ofeneinlauf

2 Gasanalyse Vorwärmer

3 Gasanalyse nach Vorwärmer

4 Kamerasystem Ofenkopf

5 Kamerasystem Klinkerkühler

6 KTS ME Ofenmantelscanner
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Polysius AG
Graf-Galen-Straße 17
59269 Beckum / Deutschland
Tel.: +49 - 25 25 - 99-0
Fax: +49 - 25 25 - 99-2100
E-mail: polysius@thyssenkrupp.com
www.polysius.com

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Technologies

Maerz Ofenbau AG
Richard Wagner-Strasse 28
CH-8027 Zürich / Schweiz
Tel.: +41-44-287 2727
Fax: +41-44-2013634
E-mail: info@maerz.com, www.maerz.com

Polysius Ltd.
The Brackens, London Road
Ascot, Berks. SL5 8BE / England
Tel.: +44 -13 44 - 88 4161
Fax: +44 -13 44 - 88 64 38
E-mail: uk.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius S.A.S.
770, Avenue Guilibert de la Lauzière
13290 Aix en Provence / France
Tel.: +33 - 4 42 -16 6100
Fax: +33 - 4 42 -16 6102
E-mail: fr.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius S.A.
Pl. Manuel Gómez Moreno, s/n, Edificio Bronce
28020 Madrid/ España
Tel.: +34 - 91- 5 55 80 40
Fax: +34 - 91- 5 55 47 89
E-mail: es.polysius@thyssenkrupp.com

OOO Polysius
World Trade Center, Entrance 3
Office 607, Krasnopresnenskaja nab. 12
123610 Moskau / Russia
Tel.: +7- 495 / 258 2010
Fax: +7- 495 / 258 2011
E-mail: polysius@thyssenkrupp.ru

Polysius Corp.
180 Interstate North Parkway
Atlanta, GA 30339-2194 / USA
Tel.: +1- 7 70 - 955 - 36 60
Fax: +1- 7 70 - 955 - 87 89
E-mail: us.polysius@thyssenkrupp.com

A-C Equipment Services Corp.
6737 West Washington Street, Suite 1400
Milwaukee, WI 53214 / USA
Tel.: +1- 414 - 475 - 25 54
Fax: +1- 414 - 475 - 33 28
E-mail: mail@a-cequipment.com

Polysius de Argentina S.A.
25 de Mayo 596 - Piso 14°
(1002) Buenos Aires /Argentina
Tel.: +54-11- 431160 46 / 7
Fax: +54-11- 431160 45
E-mail: ar.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius de México, S.A. de C.V.
Sierra Gamón # 120, 8° Piso
Lomas de Chapultepec
11000 México, D.F. /México
Tel.: +52 - 55 - 52 84 01 00
Fax: +52 - 55 - 52 84 0196
E-mail: mx.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius do Brasil Ltda.
Av. Brigadeiro Faria Lima 1572 - 14° andar
Jardim Paulistano
01452-908 São Paulo / SP/ Brasil
Tel.: +55 -11- 3811 45 00
Fax: +55 -11- 3097 81 44
E-mail: br.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius del Perú, S.A.
Km. 1 Carretera Matarani – Mollendo
CETICOS Matarani, Perú
Tel.: +51 - 54 - 55 71 30
Fax: +51 - 54 - 55 71 30 25
E-mail: pe.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius
a division of ThyssenKrupp Engineering (Pty.) Ltd.
71 Nanyuki Road, Sunninghill 2157 / South Africa
Tel.: +27- 11- 236 -10 00
Fax: +27-11- 236 -13 01
E-mail: za.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius Shanghai Trading Company Ltd.
Room 201, No. 4 Building
198 Changjian Road, Baoshan District
Shanghai 200949 / P.R.China
Tel.: +86-21/618 175 88 - 88 80
Fax: +86-21/609 474 09
E-mail: cn.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius
Division of ThyssenKrupp Industries India Pvt.Ltd.
P.O. Bag No. 22, Pimpri, Pune 411018 / India
Tel.: +91- 20 / 2742 5461-64
Fax: +91-20 / 2742 5350
E-mail: in.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius Asia Pacific Pte. Ltd.
3 International Business Park
# 06-08 Nordic European Centre
Singapore 609927
Tel.: +65- 68 90 16 28
Fax: +65- 68 90 16 35
E-mail: sg.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius Engineering Sdn. Bhd.
Unit 2.01, Second Floor, Bangunan, Electroscon
Lot 8, Jalan Astaka U8/84
Seksyen U8, Bukit Jelutong
40150 Shah Alam,Selangor Darul Ehsan / Malaysia
Tel.: +60 - 3 / 7845 1886
Fax: +60 - 3 / 7845 1887
E-mail: my.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius Australia Pty. Ltd.
Level 2, 25 Cedric Street
Stirling, WA 6021 / Australia
Tel.: +61- 8 - 9200 0000
Fax: +61- 8 - 9200 0044
E-mail: au.polysius@thyssenkrupp.com

 Mess- und Überwachungssysteme 
für die Zement- und Mineralsindustrie.




