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PolysiusEin Unternehmen
von ThyssenKrupp

Technologies

Roheisen-Entschwefelungsanlagen.

Einblaslanze in der
Verfahreinrichtung
nach dem Einblas-
vorgang.

Roheisen-Entschwefelung in einem
österreichischen Stahlwerk mit zwei

Behandlungsständen.

Abschlackmaschine (Bild Mitte)
– auch vom Leitstand (Bild oben) aus
ferngesteuert zu bedienen.

Lieferprogramm

Polysius bietet schlüsselfertige
Roheisen-Entschwefelungsan-
lagen, die auf das Produktions-
programm des jeweiligen Stahl-
werks exakt abgestimmt sind.

Alle Anlagenkomponenten
kommen aus einer Hand, an-
gefangen von der Kesselwagen-
entlee-
rung
über
die
Silos
für die Bevorratung der
Entschwefelungsmittel, die
Einblasförderer, die Einblas-
technik, Lanzenverfahr- und
Lanzenwechseleinrichtungen,
Abschlackmaschinen bis hin
zu Leitstands- und Elektroaus-
rüstungen, MEPOL-Druckge-
fäßförderern und Metallurgie-
rechnern.

Zum Lieferprogramm gehören
zudem die Erweiterung, Moder-
nisierung und Optimierung be-
stehender Entschwefelungs-
anlagen sowie Montage-, Inbe-
triebnahme- und Serviceleis-
tungen wie Anlagen- und
Verfahrensinspektionen.

Polysius AG
Graf-Galen-Straße 17
59269 Beckum/Deutschland
Tel.: +49 - (0)25 25 - 99-0
Fax: +49 - (0)25 25 - 99-2100
e-mail: polysius@thyssenkrupp.com
www.polysius.com

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Technologies

Polysius Ltd.
The Brackens, London Road
Ascot, Berks. SL5 8BE/England
Tel.: +44 - (0)13 44 - 88 41 61
Fax: +44 - (0)13 44 - 88 64 38
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Tel.: +33 - 4 42 - 16 61 00
Fax: +33 - 4 42 - 16 61 02
e-mail: fr.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius S.A.
Pl. Manuel Gómez Moreno, s/n
Edificio Bronce
28020 Madrid/España
Tel.: +34 - (0)91- 5 55 80 40
Fax: +34 - (0)91- 5 55 47 89
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180 Interstate North Parkway
Atlanta, GA 30339-2194/USA
Tel.: +1 - 7 70 - 955 - 36 60
Fax: +1 - 7 70 - 955 - 87 89
e-mail: us.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius de México S.A. de C.V.
Sierra Gamón # 120, 8° Piso
Lomas de Chapultepec
11000 México, D.F. /México
Tel.: +52 - (0)55 - 52 84 01 00
Fax: +52 - (0)55 - 52 84 02 73
e-mail: mx.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius do Brasil Ltda.
Av. Brigadeiro Faria Lima 1572 - 14° andar
Jardim Paulistano
01452-908 São Paulo/SP/Brasil
Tel.: +55 - (0)11 - 3811 45 00
Fax: +55 - (0)11 - 3097 81 44
e-mail: br.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius de Argentina S.A.
25 de Mayo 596 - Piso 14°
(1002) Buenos Aires/Argentina
Tel.: +54-11-43 11 60 46/7
Fax: +54-11-43 11 60 45
e-mail: ar.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius
a division of ThyssenKrupp Engineering (Pty.) Ltd.
71 Nanyuki Road
Sunninghill 2157
South Africa
Tel.: +27 - (0)11- 236 -10 00
Fax: +27 - (0)11- 236 -13 01
e-mail: za.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius Asia Pacific Pte. Ltd.
3 International Business Park
# 06-08 Nordic European Centre
Singapore 609927
Tel.: +65 - 68 9016 28
Fax: +65 - 68 9016 35
e-mail: sg.polysius@thyssenkrupp.com

Polysius
a division of ThyssenKrupp Engineering
(Australia) Pty. Ltd.
8 Business Park Drive
Notting Hill, Vic. 3168/Australia
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e-mail: au.polysius@thyssenkrupp.com 15
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. . .bis ins Detail aus einer Hand.

Pfannenwagen
mit Kippvorrichtung.
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Wirtschaftliche Roheisen-Entschwefelungsanlagen
von Polysius – dem Marktführer.
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(Förderrate)

(Zeit)

1 Regelung Oberdruck
2 Regelung Auflockerungsgas
3 Auslaufregelventil
4 Messung Einblasrate

(Abzugsverwiegung)
5 Regelung Transportgas

3

2

1

4

5

Varianten des
Tauchlanzenverfahrens.

Bildschirmmaske einer
Co-Injektionsanlage.

Co-Injektionseinblasförderer in
einem chinesischen Stahlwerk. MEPOL-Prinzip.

Links oben:
Auslauf-Regeleinheit eines
MEPOL-Förderers.

Verschleißfest
ausgeführtes
Auslaufregelventil.

MEFLEX-Schlauch für
besonders schleißende

Materialien.

Funktionsschema einer
Roheisen-Entschwefelungsanlage
mit zwei Behandlungsständen.

Hochwertige Stahlqualitäten
sind heute ohne eine gezielte
Entschwefelung des Roheisens
außerhalb des Hochofenprozes-
ses nicht mehr herzustellen.

Für die Roheisen-Entschwefe-
lung außerhalb des Hochofens
ist das Tauchlanzenverfahren
die zuverlässigste und wirt-
schaftlichste Lösung. Deshalb
setzen die meisten Stahlwerke
weltweit das Tauchlanzenver-
fahren für den gezielten Abbau
des Schwefelgehaltes im
Roheisen in Chargier- und
Transportpfannen ein.

Polysius liefert seit mehr als
35 Jahren schlüsselfertige Roh-
eisen-Entschwefelungsanlagen,

die nach dem Tauchlanzen-
verfahren arbeiten.

Aufgrund der
hoch ent-

wickelten Anlagentechnik und
des umfangreichen Verfahrens-
Know-how, resultierend aus
der Installation von weltweit
über 50 Roheisen-Entschwefe-
lungsanlagen, ist Polysius
Marktführer auf diesem Sektor.

Verfahrenstechnik

Die hohe Effektivität des Tauch-
lanzenverfahrens für die Roh-
eisen-Entschwefelung basiert
auf der pneumatischen Injek-
tion von feinkörnigen Entschwe-
felungsmitteln mit einer hohen
Dosiergenauigkeit über Feuer-
festlanzen in die Roheisen-

schmelze, was eine innige
Vermischung des Roh-
eisens mit den Ent-
schwefelungsmitteln
bewirkt. Mit dem Tauch-

lanzenverfahren können
niedrigste Schwefelgehalte im

Roheisen von bis zu 0,001%
betriebssicher erzielt
werden. Verschiedene
Entschwefelungsmittel
wie Kalk, Calciumcarbid

und Magnesium sind ein-
setzbar, die den im Roheisen
gelösten Schwefel abbinden und
in die Schlacke überführen.

Zur Betriebskosten-Minimierung
bietet das Tauchlanzenverfah-
ren mehrere verfahrenstechni-
sche Möglichkeiten. Eine davon
ist die Variation der Entschwe-
felungsmittel-Einblasrate, wo-
bei die Effektivität der Roheisen-
Entschwefelung umgekehrt

proportional zur Entschwefe-
lungsmittel-Einblasrate ist.

Eine andere Möglichkeit ist
das Einblasen verschiedener
Entschwefelungsmittel während
einer Roheisenbehandlung.
Die Reagenzien können einzeln,
gleichzeitig oder zeitversetzt
mit dem Mono-Injektions-, Co-
Injektions- oder Multi-Injektions-
verfahren in die Roheisen-
schmelze eingeblasen werden.

Welches der Verfahren die
niedrigsten Betriebskosten ver-
ursacht, hängt von den Betriebs-
und den Produktionsbedin-
gungen (wie Roheisengewicht,
Roheisentemperatur, Roh-
eisen-Schwefelgehalt, Ziel-
Endschwefelgehalt, Hochofen-
schlacke und Einblaszeit) ab,
die sich von Charge zu Charge
ändern können.

Um die Roheisen-Entschwe-
felungsanlage flexibel an die
jeweiligen Produktionsbedin-
gungen anpassen und trotz-
dem für jede zu entschwefeln-
de Roheisencharge das opti-
male Verfahren ermitteln zu
können, ist eine umfassende
Kenntnis der Metallurgie der

Roheisen-Entschwefelung er-
forderlich.

Bei heutigen rechnergestützten
Roheisen-Entschwefelungsan-
lagen übernimmt ein Metallur-
gierechner die Auswahl des
optimalen Verfahrens. Die Qua-
lität des Prozesses wird also
von der Qualität des Metallur-
gierechners und damit vom
»programmierten Verfahrens-
Know-how« bestimmt.

Polysius verfügt aufgrund der
Vielzahl ausgeführter Anlagen
über umfangreiches Know-how,
das im eigen-entwickelten Me-
tallurgierechner implementiert
ist – und von zahlreichen Kun-
den weltweit abgerufen wird.
Das metallurgische Ablaufpro-
gramm widerspiegelt in mathe-
matischen Gleichungen die
Gesetzmäßigkeiten der Roh-
eisen-Entschwefelung, sodass
jede einzelne Roheisencharge
mit dem optimalen Verfahren
entschwefelt wird.

Anlagentechnik

Für die Betriebskostenminimierung der Roheisen-
Entschwefelung bietet Polysius unter dem Mar-
kennamen MEPOL eine spezielle Einblastechnik.

Kernstück der MEPOL-Technik sind Druckgefäß-
förderer mit fünf aufeinander abgestimmten Mess-
und Regeleinheiten für die Messung, Kontrolle
und Regelung aller Betriebsparameter, die
einen Einfluss auf das Verfahren und die Do-
siergenauigkeit haben.

In Verbindung mit dem Metallurgierechner
sichern diese Anlagen die kostenoptimierte Ent-
schwefelung jeder einzelnen Roheisencharge.

Hohe Betriebssicherheit und Anlagenver-
fügbarkeit sind neben günstigen Betriebs-
kosten und hoher Verfahrensflexibilität
die wichtigsten Kriterien für die Qualität
der Roheisen-Entschwefelungsanlagen:

In den von Polysius konzipierten Anlagen sind
wichtige Komponenten wie Auslaufregelventile
und Druckregler aus verschleißfester Keramik
ausgeführt. An verschleißintensiven Stellen (z.B.
an Rohrbögen) kommen MEFLEX-Schläuche
zum Einsatz.

Integrierte Fremdkörpersiebe verhindern das
Eindringen von groben Partikeln in die Einblas-
anlage und sind damit ein wirksamer Schutz
gegen Verstopfungen. Eine automatische Über-
wachung und Erfassung der Betriebsdaten sorgt
für ein Maximum an Betriebssicherheit.
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