
Metallurgical process computer in the
control room. (Centre) Slag skimming
machine – also remotely controllable from
the control room.

Ladle car with
tilting device.
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Установки для десульфурации 
горячего металла.

Программа поставки

Полизиус предлагает комплект-
ные установки для десульфура-
ции горячего металла, которые 
спроектированы в точности 
согласно диапазону продукции 
соответствующего сталепла-
вильного завода.  Все компонен-
ты установки поставляются из  
одного источ- 
ника,  
начиная  
со стан- 
ции  
разг- 
рузки реагентов из транспорт-
ных средств и силосов для 
хранения реагентовдесульфура-
торов, включая дозаторы, 
инжекционные системы, узлы 
подъема/ опускания и замены 
фурмы, машины для удаления 
шлака,  и до оборудования 
помещения управления , 
электрооборудования, пневмо-
камерных конвейеров MEPOL и 
металлургических технологиче-
ских компьютеров.Объем 
поставки Полизиус также 
включает в себя расширение, 
модернизацию и оптимизацию 
существующих установок для 
десульфурации горячего 
металла, а также монтаж  
на рабочей площадке,  
ввод в действие и услуги  
по инспекции установки и 
технологического процесса.

... все из одного источника –  
вплоть до деталей.

Десульфурация жидкого чугуна на 
австрийском сталеплавильном заводе 

на двух станциях по обработке.

Инжекционная фурма  
в блоке ввода фурмы 
после инжекционной 
процедуры.

Металлургический технологический 
компьютер в помещении управления. 
(Центр) Машина для удаления шлака - 
также с дистанционным управлением из 
помещения управления.

Чугуновоз с устройством  
для наклона ковша.
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Производство высокосортной 
стали более немыслимо без 
десульфурации жидкого чугу-
на до заданного содержания 
серы в ковшах вне доменной 
печи. 

Для десульфурации жидкого 
чугуна вне доменной печи 
метод погружной фурмы 
является самым надежным и 
самым экономичным метал-
лургическим процессом. По 
этой причине большинство 
сталеплавильных предприятий 
по всему миру для снижения 
содержания серы  в жидком 
чугуне в загрузочных и  
передаточных ковшах  
использует технологию  
инжекции погружной  
фурмой. 

Вот уже более 35 лет По-
лизиус поставляет комплект-

ные установки для десуль-
фурации горячего металла, 

работающие по методу  
погружной фурмы.  

Благодаря

нашей передовой технологии 
и обширным технологическим 
«ноу-хау «, полученным на 
опыте строительства и экс-
плуатации более чем 50 уста-
новок для десульфурации 
горячего металла по всему 
миру, Полизиус является 
признанным лидером на этом 
рынке.

Технология процесса

Что же именно делает технологию погружной фурмы 
столь эффективной при десульфурации жидкого чугу-
на? Несомненно, это - пневматическая инжекция тонко-
зернистых реагентов-десульфураторов в расплавлен-
ный металл через огнеупорные фурмы с очень высокой 
точностью дозирования, обусловливающая прекрасное 
перемешивание реагентов-десульфураторов с жидким 
чугуном. Метод погружной фурмы позволяет гаранти-
рованно понизить содержание серы в жидком чугуне до 

величины менее 0,001 %.

Данная технология позволяет использовать не-
сколько реагентов-десульфураторов, таких как: 
известь, карбид кальция и магний, - которые 
удаляют серу из жидкого чугуна за счет химиче-

ской реакции, и переводят ее в шлак.
Существует много способов управления процессом с 

погружной фурмой, направленных на минимиза-
цию эксплуатационных расходов. Один из них 
базируется на изменении скорости вдувания 
реагентов-десульфураторов, учитывая то, что 
эффективность десульфурации жидкого чугуна 
пропорциональна скорости вдувания реагентов. 

Другой способ заключается во введении различных 
реагентов-десульфураторов в течение одной обработки 
жидкого чугуна. Реагенты могут вводиться в расплав-
ленный металл индивидуально, одновременно или в те-
чение определенных инжекционных интервалов путем 
Моноинжекции, Соинжекции или Мультиинжекции. 

Какой из вышеупомянутых способов обеспечит самые 
низкие эксплуатационные расходы, зависит от условий 
работы и производственных условий (таких как вес и 
температура жидкого чугуна, исходное содержание 
серы,  конечное содержание серы, параметры доменно-

го шлака и время инжекции), которые могут изменяться 
от одной обработки к другой. 

Для выбора оптимальной инжекционной технологии 
согласно производственным условиям необходимы все-
сторонние знания металлургии процесса десульфурации 
жидкого чугуна.

В современных автоматизированных установках для 
десульфурации горячего металла выбор оптимальной 
технологии выполняется металлургическим техноло-
гическим компьютером. Качество технологического 
процесса, таким образом, определяется качеством 
металлургического технологического компьютера и  
программными технологическими «ноу-хау». 

Благодаря большому числу установок, уже поставлен-
ных нами, Полизиус имеет всесторонние металлургиче-
ские «ноу-хау «. Все  они реализованы в металлургиче-
ском технологическом компьютере - который является 
внутренней разработкой Полизиус- и, таким образом, 
приносит прибыль нашим многочисленным Заказчикам 
по всему миру. Металлургическая программа содержит 
все математические уравнения, которые отражают 
последовательности десульфурации жидкого чугуна, 
так, чтобы десульфурация каждой его партии произво-
дилась с индивидуальной оптимизацией.

Технология установки для десульфурации

Для минимизации эксплуатационных расходов на про-
цесс десульфурации жидкого чугуна Полизиус предла-
гает специальную инжекционную технологию, имеющую 
запатентованное название MEPOL.

Сердцевиной технологии MEPOL  является пневмока-
мерный конвейер с пятью гармонизированными бло-
ками измерения и управления для измерения и управ-

ления всеми операционными параметрами, 
оказывающими влияние на процесс и точность 
дозирования. Таким образом наша технология 
MEPOL обеспечивает высокую точность до-
зирования для каждого реагента- десульфу-
ратора  в течение всего процесса  инжекции.

В комбинации с металлургическим техно-
логическим компьютером системы MEPOL 
гарантируют десульфурацию каждой партии 
жидкого чугуна, оптими-зированную  по за-
тратам. 

Высокая эксплуатационная надежность и КИО 
установки для десульфурации в комбинации 
с привлекательными эксплуатационными рас-
ходами и высокой технологической гибкостью 
работы являются самыми важными критерия-
ми  ее качества: 

В установках, сконструированных  
Полизиус, такие важные компоненты,  
как: разгрузочный управляющий  
клапан и контроллер давления  
изготавливаются из износостойкой  
керамики, что гарантирует высокий КИО 
установки. В зонах высокого износа (напри-
мер, в коленах трубопроводов) используются 
специальные шланги MEFLEX. 

Встроенные сита препятствуют проникнове-
нию крупных частиц в инжекционную систему, 
и, таким образом, обеспечивают эффектив-
ную защиту от ее засорения. Автоматический 
контроль и получение эксплуатационных 
данных гарантируют максимальную экс-
плуатационную надежность установки для 
десульфурации.

Экономичные установки для десульфурации  
горячего металла
от  лидера рынка – фирмы Полизиус АГ

Функциональная диаграмма установки  
для десульфурации горячего чугуна,  
состоящей из двух станций для обработки.

Варианты способа с  
погружной фурмой.

Мнемограмма 
установки соинжекции.  

Дозатор установки соинжекции на 
китайском сталеплавильном заводе.

Вверху слева:  
Блок управления выходом 
конвейера MEPOL.

Износостойкий  
разгрузочный  
управляющий  
клапан.

Шланг MEFLEX 
для особенно 

абразивных 
материалов.

Принцип MEPOL.

Производительность по 
транспортировке

1 Управление верхним давлением
2 �Управление газом для  

псевдоожижения
3 Разгрузочный управляющий клапан
4 �Измерения скорости вдувания 

(взвешивание разгрузки)
5 Управление транспортирующим газом
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Производство высокосортной 
стали более немыслимо без 
десульфурации жидкого чугу-
на до заданного содержания 
серы в ковшах вне доменной 
печи. 

Для десульфурации жидкого 
чугуна вне доменной печи 
метод погружной фурмы 
является самым надежным и 
самым экономичным метал-
лургическим процессом. По 
этой причине большинство 
сталеплавильных предприятий 
по всему миру для снижения 
содержания серы  в жидком 
чугуне в загрузочных и  
передаточных ковшах  
использует технологию  
инжекции погружной  
фурмой. 

Вот уже более 35 лет По-
лизиус поставляет комплект-

ные установки для десуль-
фурации горячего металла, 

работающие по методу  
погружной фурмы.  

Благодаря

нашей передовой технологии 
и обширным технологическим 
«ноу-хау «, полученным на 
опыте строительства и экс-
плуатации более чем 50 уста-
новок для десульфурации 
горячего металла по всему 
миру, Полизиус является 
признанным лидером на этом 
рынке.

Технология процесса

Что же именно делает технологию погружной фурмы 
столь эффективной при десульфурации жидкого чугу-
на? Несомненно, это - пневматическая инжекция тонко-
зернистых реагентов-десульфураторов в расплавлен-
ный металл через огнеупорные фурмы с очень высокой 
точностью дозирования, обусловливающая прекрасное 
перемешивание реагентов-десульфураторов с жидким 
чугуном. Метод погружной фурмы позволяет гаранти-
рованно понизить содержание серы в жидком чугуне до 

величины менее 0,001 %.

Данная технология позволяет использовать не-
сколько реагентов-десульфураторов, таких как: 
известь, карбид кальция и магний, - которые 
удаляют серу из жидкого чугуна за счет химиче-

ской реакции, и переводят ее в шлак.
Существует много способов управления процессом с 

погружной фурмой, направленных на минимиза-
цию эксплуатационных расходов. Один из них 
базируется на изменении скорости вдувания 
реагентов-десульфураторов, учитывая то, что 
эффективность десульфурации жидкого чугуна 
пропорциональна скорости вдувания реагентов. 

Другой способ заключается во введении различных 
реагентов-десульфураторов в течение одной обработки 
жидкого чугуна. Реагенты могут вводиться в расплав-
ленный металл индивидуально, одновременно или в те-
чение определенных инжекционных интервалов путем 
Моноинжекции, Соинжекции или Мультиинжекции. 

Какой из вышеупомянутых способов обеспечит самые 
низкие эксплуатационные расходы, зависит от условий 
работы и производственных условий (таких как вес и 
температура жидкого чугуна, исходное содержание 
серы,  конечное содержание серы, параметры доменно-

го шлака и время инжекции), которые могут изменяться 
от одной обработки к другой. 

Для выбора оптимальной инжекционной технологии 
согласно производственным условиям необходимы все-
сторонние знания металлургии процесса десульфурации 
жидкого чугуна.

В современных автоматизированных установках для 
десульфурации горячего металла выбор оптимальной 
технологии выполняется металлургическим техноло-
гическим компьютером. Качество технологического 
процесса, таким образом, определяется качеством 
металлургического технологического компьютера и  
программными технологическими «ноу-хау». 

Благодаря большому числу установок, уже поставлен-
ных нами, Полизиус имеет всесторонние металлургиче-
ские «ноу-хау «. Все  они реализованы в металлургиче-
ском технологическом компьютере - который является 
внутренней разработкой Полизиус- и, таким образом, 
приносит прибыль нашим многочисленным Заказчикам 
по всему миру. Металлургическая программа содержит 
все математические уравнения, которые отражают 
последовательности десульфурации жидкого чугуна, 
так, чтобы десульфурация каждой его партии произво-
дилась с индивидуальной оптимизацией.

Технология установки для десульфурации

Для минимизации эксплуатационных расходов на про-
цесс десульфурации жидкого чугуна Полизиус предла-
гает специальную инжекционную технологию, имеющую 
запатентованное название MEPOL.

Сердцевиной технологии MEPOL  является пневмока-
мерный конвейер с пятью гармонизированными бло-
ками измерения и управления для измерения и управ-

ления всеми операционными параметрами, 
оказывающими влияние на процесс и точность 
дозирования. Таким образом наша технология 
MEPOL обеспечивает высокую точность до-
зирования для каждого реагента- десульфу-
ратора  в течение всего процесса  инжекции.

В комбинации с металлургическим техно-
логическим компьютером системы MEPOL 
гарантируют десульфурацию каждой партии 
жидкого чугуна, оптими-зированную  по за-
тратам. 

Высокая эксплуатационная надежность и КИО 
установки для десульфурации в комбинации 
с привлекательными эксплуатационными рас-
ходами и высокой технологической гибкостью 
работы являются самыми важными критерия-
ми  ее качества: 

В установках, сконструированных  
Полизиус, такие важные компоненты,  
как: разгрузочный управляющий  
клапан и контроллер давления  
изготавливаются из износостойкой  
керамики, что гарантирует высокий КИО 
установки. В зонах высокого износа (напри-
мер, в коленах трубопроводов) используются 
специальные шланги MEFLEX. 

Встроенные сита препятствуют проникнове-
нию крупных частиц в инжекционную систему, 
и, таким образом, обеспечивают эффектив-
ную защиту от ее засорения. Автоматический 
контроль и получение эксплуатационных 
данных гарантируют максимальную экс-
плуатационную надежность установки для 
десульфурации.

Экономичные установки для десульфурации  
горячего металла
от  лидера рынка – фирмы Полизиус АГ

Функциональная диаграмма установки  
для десульфурации горячего чугуна,  
состоящей из двух станций для обработки.

Варианты способа с  
погружной фурмой.

Мнемограмма 
установки соинжекции.  

Дозатор установки соинжекции на 
китайском сталеплавильном заводе.

Вверху слева:  
Блок управления выходом 
конвейера MEPOL.

Износостойкий  
разгрузочный  
управляющий  
клапан.

Шланг MEFLEX 
для особенно 

абразивных 
материалов.

Принцип MEPOL.

Производительность по 
транспортировке

1 Управление верхним давлением
2 �Управление газом для  

псевдоожижения
3 Разгрузочный управляющий клапан
4 �Измерения скорости вдувания 

(взвешивание разгрузки)
5 Управление транспортирующим газом
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