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matieres pulvérulentes Polysius.
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Deux refroidisseurs

a matiéres pulvérulentes
dans un atelier de
broyage ciment.

Application/utilisation

Pour abaisser le niveau de
température de la matiére
broyée, on préfére dans beau-
coup de cas au procédé d’éva-
cuation directe, tel qu’injection
d’eau dans le broyeur, un pro-
cédé de refroidissement indi-
rect qui n’influence pas la qua-
lité du produit.

Le refroidisseur a matieres pul-
vérulentes Polysius travaille
suivant le principe de I'évacua-
tion indirecte de chaleur, c’est-
a-dire que 'agent de refroidis-
sement qui évacue la chaleur
n’entre pas en contact avec la
matiere chaude. Suivant les
exigences, le refroidisseur peut
étre utilisé dans les installa-
tions de broyage, pour les
fines, la matiére de recircula-
tion, ou encore les gruaux. Le
programme de fourniture
Polysius comporte actuellement
six tailles pour des débits jus-
qu’a 180 t/h. Outre son utilisa-
tion dans la fabrication du
ciment, le refroidisseur peut
étre exploité pour d’autres
matieres.

Conception et fonctionne-
ment du refroidisseur Polysius

Le refroidisseur est constitué
-« d’un réservoir cylin-
~~__ drique en position
" verticale, refroidi
- extérieurement
, aleau, et dans
/ lequel tourne
/ un rotor a
/ aubages réglables
/" par pas de vis,
" monté sur paliers
~aroulement. Ce
rotor est commandé
par un réducteur
a engrenages
coniques et droits.
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Refroidisseur a matieres pulvérulentes Polysius.
La maniére de refroidir un produit tout en lui conservant ses

qualités.

commande complet est ins-
tallé a la base du refroidis-
seur et de ce fait facilement
accessible pour les travaux
d’entretien.
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La matiére est introduite

a la partie inférieure du
réservoir et arrive sur le pla-
teau de dispersion ou elle est
répartie par la force centrifuge
en une mince couche sur la
paroi interne du cylindre. Les
aubages montent la matiére le
long de la paroi vers la boite
de sortie, en la brassant en
permanence. La matiére est
donc refroidie contre la paroi,
laquelle est arrosée par un
film d’eau coulant en continu.

L'eau de refroidissement est
distribuée a la partie supérieu-
re du réservoir par des cais-
sons annulaires, comportant
des déflecteurs coniques, diri-
gés sur la paroi du cylindre.
L'eau réchauffée est recueillie
et évacuée dans une rigole a
la base du réservoir. Pour le
refroidissement, on peut utili-
ser soit de I'eau renouvelée en
permanence, soit de I'eau
recyclée qui doit alors étre
ramenée a la température
nécessaire pour satisfaire au
refroidissement. Si I'eau de
refroidissement est légérement
saline, les piéces en contact
avec I’eau peuvent étre réali-
sées en acier inoxydable.

Les avantages princi-
paux du refroidisseur:

@ Le contact intensif de
la matiére avec la paroi

=] refroidie du

réservoir permet
d’obtenir un
bon échange

thermique pour
des dimen-
sions relative-

|

N ment faibles.

@ Le brassage forcé de la
matiére empéche la forma-
tion de dépots.

La capacité de refroidissement
du systeme dépend des condi-
tions d’utilisation. Pour déter-
miner la taille la mieux adaptée
a I'application, il faut connaitre
les valeurs suivantes:

@ débit,

@ température de la matiére a
I’alimentation,

@ température de I'eau a
I’alimentation,

@ température souhaitée de
la matiére a la sortie ou
quantité de chaleur a éva-
cuer.

Grace a sa construction
compacte, le refroidisseur
a matieres pulvérulentes
s’installe aisément dans
des installations neuves
comme dans des installa-
tions existantes.

Groupe de commande
du refroidisseur a
matiéres pulvérulentes.

thki“\ix‘ﬁ‘i "

maximal

e I 1A I 1A i I A
o o5 | 92.0x5,5| 02,0x4,0 | 025x6,5 | 2,5x5,5 |03,2x8,5 |23,2x7,0
Surface
d’échange 34 25 50 42 85 70
therm. (m?)
H (mm) 7620 6190 8660 7540 11100 9644
i 75 th 130 th 180 th






