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Polysius

POLYTRACK®

多轨道梁式熟料冷却机.



POLYTRACK® –
多轨道梁式熟料冷却机-伯利休
斯面向未来的新型冷却机.

有志者，事竟成，功夫不负有心人！

在进行新一代冷却机研发工
作之前，伯利休斯公司对市
场需求进行了深入的调查研
究，确定了新一代冷却机应
具备以下目标：

●性能优越；●结构紧凑；
●抗磨损性能好；●易于应用;
●价格适宜；●易于维修；

经过精心研发诞生的POLY-
TRACK®多轨道梁式冷却机的
一系列优点完全满足了复杂
多变的生产使用要求。无论
从机械设计还是工艺技术角
度来看，大量的创新工艺和
细致的细部设计使 POLY-
TRACK®多轨道梁式熟料冷却
机成为面向未来的精品。

PPOOLLYYTTRRAACCKK®®多多轨轨道道梁梁式式冷冷
却却机机的的特特点点一一览览

POLYTRACK®多轨道梁式冷
却机由静止的水平充气蓖床
及其上方的输送单元结构组
成。由于特别先进高效的熟
料输送原理以及熟料输送和
蓖床充气功能的彻底分离，
使其具备了以下令人信服的
优点：
●  蓖床上的熟料在横向宽度

上分布均匀，各种粒度的
熟料颗粒都能得到均匀有
效的冷却。

●  设备所需的建筑高度特
别低；

●  热效率极高；
●  结构坚固耐用、抗磨损
且容易维护，使系统运转
率遥遥领先。

●  组合模块化设计

先先进进的的熟熟料料输输送送原原理理--成成功功的的动动力力

熟料输送单元系统-
熟料冷却机的独到之处-
非常高效的熟料输送原理：

在固定静止的充气篦层上方，输
送推动轨道沿熟料前进的方向呈
线性等距离排列。输送推动轨道
之间是向料床配送冷却空气的充
气单元。输送推动轨道的数量依
冷却机所需宽度而定。每列输送
推动轨道长度皆贯穿整个篦床长
度。

所有输送推动轨道同时向熟料前
进方向移动，输送熟料前行。然
后再单独交替地复位。

通过改变输送推动轨道的冲程和
频率来控制整体蓖床的输送速度
、料床的厚度和熟料的通过量。
这一原理首次运用到熟料冷却机
上，为整个料床上不同粒度的熟
料得到均一和有效的冷却提供了
最好的先决条件。

先进的熟料输送单元机构以创新的
技术方案为依托：输送推动 

轨道由安装在充气料床下
的液压缸驱动。

特别研发的抗磨损滑动密封组件可将静止和运
动部件之间的少量接触界面可靠的密封起来。

熟料输送单元轨道的速度可调，使熟料在整个
冷却机截面上分布优化，甚至可以改善由窖进
入冷却机落料不对中的状况，有效的避免熟料
结块堆积。



篦篦床床中中段段熟熟料料破破碎碎机机的的配配置置

得益于高效的熟料输送原理，篦床
结构布置完全水平，节省了篦床倾
斜布置所需的高度。因而POLY-
TRACK®冷却机的整体高度极低，
大大降低了投资成本（不仅冷却机
部分，而且也节省了回转窑和窑尾
预热器塔架的建设成本）。甚至在
进行现有工厂增产改造的过程中，
在替换原有传统冷却机时，甚至在
空间高度极其有限的情况下，仍然
可以配置篦床中段熟料破碎机，以
期取得更好的熟料冷却效果。

冷冷却却充充气气料料床床的的设设计计

作为冷却机应用的最基本要求，不
允许任何部件可能产生的磨损影响
整个系统设备的效率和产量，
POLYTRACK®多轨道梁式冷却机
的系统配置将“熟料输送单元”和“冷
却风充气料床”彻底分开配置。

冷却空气通过熟料输送单元轨道间
的充气单元分布。充气单元的方格
槽内永久充满熟料颗粒，不会发生
磨损。由于这些先进的设计理念和
坚固的机械结构，输送单元轨道发
生的磨损很少，而且对冷却充气料
床不会产生任何影响。

密密封封设设计计的的特特点点

特制的滑动密封组件使静止和运
动部件之间的密封得以可靠实现
。因而，没有任何熟料从冷却充
气料床上掉落，所以，篦床下不
需要布置易磨损的漏料输送机。
这也是所需建筑高度可以明显降
低的一个主要因素。

冷却空气通过迷宫密封在轨道梁
间的充气单元配送。充气单元充
满熟料颗粒的方格槽不会发生磨
损。

所有输送推动轨道同时向熟
料前进方向移动，输送熟料
前行。

配置在静止的冷却机入口端倾
斜篦板间的空气炮能极其有效

的消除各处有可能出现的“堆雪
人”现象。

POLYTRACK®液压系统装置

模模块块化化设设计计

得益于模块化的设计理念，使POLY-
TRACK®多轨道梁式冷却机成可为新建项
目和增产改建项目最为灵活配置的方案。
冷却机模块长度可为2.4米或4.8米，宽度
可为1.5/2.0米或2.5米，不同模块的组合
可以形成满足不同产量要求的各种规格的
冷却机。

冷却机模块是在生产车间内预先组装完成
的。这样能确保熟料输送单元和料床充气
单元间的精准配合，从而大大减少在项目
现场的安装工作量，使其缩短现场安装和
调试时间，并在现有生产线改造的情况下
大大缩短生产线的停运时间。

冷却机模块是在生产车间
内预先组装完成的。

模块化的结构设计可以满足不同产量要求，
各种规格的带进口端静止篦板和篦床中段熟料破
碎机的冷却机。

结构紧凑的冷却机在空间受限
的情况下也能进行经济合理的

增产改造°


