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Refroidisseur à
grille alternative REPOL®.



Refroidisseur à grille alternative REPOL®.
Le garant de disponibilité élevée...

Parmi les performances du
refroidisseur à grille alternative
REPOL® il faut citer la récupé -
ration maximale des calories
pour un débit optimal d’air
secondaire, la faible tempéra-
ture de sortie du clinker pour
un débit minimal d’air de refroi -
dissement, une durée de vie 
et une disponibilité élevées
malgré la charge croissante de
la grille et un fonctionnement
optimal en dépit des fréquents
changements de types de
 clinker. Ces caractéristiques
garantissent en même temps
une consommation énergétique
minimale, des investissements
et coûts d’exploitation réduits,
ainsi qu’une très grande sou-
plesse d’adaptation en fonction
des différents produits.

Principe de fonctionnement

Les fonctions du refroidisseur 
à clinker consistent à abaisser
la température du clinker de
plus de 1300 °C à la sortie du
four à environ 100 °C, tout 
en récupérant un maximum
d’énergie thermique, et à con-
voyer la matière au concasseur
ou aux équipements de trans-
port. Pour remplir ces fonctions
de la manière la plus efficace,
le refroidisseur REPOL® est
divisé en trois zones adaptées
aux différentes tâches:

Dans la zone d’entrée du
refroidisseur, il est important
que le clinker arrivant du four
soit rapidement réparti, effica-
cement refroidi par le soufflage
d’air et que toute ségrégation
de la matière soit évitée. C’est
pourquoi le refroidisseur à grille
alternative de Krupp Polysius
est équipé dans cette zone, 
qui subit de fortes sollicitations
thermiques et mécaniques,
d’une grille statique dotée de
plaques Jet-Stream. En liaison
avec la pente bien étudiée de

14° de la grille, les rangs de
plaques fixes assurent une
bonne distribution et un refroi -
dissement optimal du clinker.

La récupération des calories
qui doivent être recyclées au
four se fait dans la zone de
récupération. Grâce aux petites
chambres de soufflage, l’air
peut être adapté de manière
optimale, suivant la couche de
clinker, sur toute la longueur 
de récupération, et un maximum
d’énergie thermique peut être
récupéré vers le four.

Dans la zone de refroidisse-
ment final équipée de plaques
Jet-Stream, la matière est
refroi die à la température 
finale désirée qui est fonction
du temps de séjour du clinker
et du débit d’air frais total.
L’installation entre les grilles
d’un concasseur à rouleaux
refroidi par soufflage forcé a
l’avantage d’améliorer le trans-
fert thermique et le refroidisse-
ment final.

Avantages

x Le refroidisseur à grille alter-
native REPOL® est de conception
modulaire et s’adapte donc
parfaitement à la demande de
l’utilisateur.
x La grille statique installée
dans la zone d’entrée du refroi -
disseur assure une répartition
optimale du clinker et une dis-
ponibilité maximale de la zone
la plus exposée.
x Grâce au soufflage optimisé
des chambres, la zone de
récupération se caractérise par
un soufflage régulier et ajusté
à la couche de clinker, ce qui
augmente le rendement et
 stabilise les opérations de ré -
cupération et de refroidisse-
ment.



Grille statique

Grâce à la grille statique qui équipe la
zone d’entrée du refroidisseur, la plus
exposée aux contraintes mé  ca niques
et thermiques, le clinker arrivant du
four est réparti régulièrement sur toute
la largeur du refroidisseur, et le lit de
clinker est efficacement refroidi.

Le clinker chaud roule sur une sous-
couche plus froide qui avance lente-
ment. Grâce à la pente de la grille et
au soufflage à réglage individuel, le
transport de la matière est parfaite-
ment maîtrisé et les rivières
rouges sont évitées.

Les canons à
air in -
stallés
entre les
rangs de la
grille consti-
tuent une
solution efficace pour 
éliminer les chandelles là où elles se
forment.

Installation de cuisson avec refroidisseur
à grille alternative REPOL® aux Etats-Unis.
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...par des innovations de détails.

Système de support et d‘entraînement

Le châssis mobile repose sur des galets
capotés installés dans les parois latérales 
du refroidisseur. Il est entraîné par des vérins
hydrauliques également protégés de l’am -
biance poussiéreuse de refroidisseur et inté-
grés dans la paroi de celui-ci. Le  guidage
central du châssis mobile permet d’obtenir
un parallélisme parfait.

Concasseur à rouleaux

Placé entre les grilles du refroidisseur REPOL®,
le concasseur à rouleaux permet d’améliorer
le refroidissement final du  clinker, la matière
étant fragmentée et homogénéisée à un
stade intermédiaire. Le concasseur peut
également être installé à la sortie du refroi -
disseur pour intervenir sur la matière déjà
refroidie. Dans ce cas, il exerce un effet
régulateur sur le flux de matière vers les
équipements installés en aval. Le concasseur
se compose de plusieurs  rouleaux entraînés
individuellement par une commande hydrau-
lique et qui fonctionnent, à l’entrée du con-
casseur, comme rouleaux de criblage et à 
la sortie, tournant en sens inverse, comme
 rouleaux de concassage. Les arbres sont

refroidis par soufflage forcé et se caractéri-
sent par leur longévité. La possibilité de
remplacer des rouleaux complets sans accé-
der à l’intérieur du refroidisseur est un autre
avantage du concasseur à rouleaux Polysius.

Concasseur à marteaux

Le concasseur à marteaux est toujours in -
stallé à la sortie du refroidisseur. Les mar -
te aux montés entre les disques du rotor ne
demandent que peu d’entretien et se rem-
placent aisément. Le carter du concasseur
se déplace sans problème et facilite encore
les travaux de maintenance.

Solutions individuelles de modernisation 

Les ensembles performants tels que les pla-
ques Jet-Stream, la grille statique et le gui-
dage central sont conçus de façon à s’inté -
grer, même a posteriori, dans pratiquement
tous les refroidisseurs à grille alternative pro-
posés sur le marché. Ils offrent donc une
base idéale pour transformer avec une
dépense minimale les refroidisseurs et lignes
de cuisson existants, en améliorant rende-
ment et disponibilité. Les refroidisseurs
modernisés fournissent des résultats 
d’exploitation nettement améliorés.

Guidage central

Le guidage de la grille s’effectue au centre – en l’absence de toute dilatation thermi-
que. L’ajustage du système de guidage peut donc être très serré, ce qui garantit »une
marche à pratiquement 100 % rectiligne«. Le jeu entre la grille et les parois latérales
est réduit au minimum. En empêchant une dérive latérale de la grille, le guidage
 central permet de parer à tout agrandissement, voir doublement du jeu. L’étanchéité
parfaite de la grille qui en résulte améliore encore le soufflage et la disponibilité du
refroidisseur.

Guidage central. Commande hydraulique d’une grille à clinker. Concasseur à rouleaux.

Représentation fonctionnelle
d’un concasseur à marteaux.

Soufflage des canons à
air dans la grille statique.

Grille statique.

Canon à air



...Plaque
Jet-Stream.

La pièce principale du système
de soufflage est la plaque 
Jet-Stream. Du point de vue 
de son comportement à l’usure
et de sa sécurité technologique,
elle dépasse de loin tous les
résultats obtenus à ce jour
dans le domaine des plaques
de refroidisseur.

Pour les éléments qui subissent
les contraintes mécaniques et
thermiques les plus importan-
tes, tels que les faces supé -
ri eures et les nez des plaques,
ainsi que les plaques de bord,

Krupp Polysius a choisi un re -
vê tement qui garantit une durée
de vie exceptionnelle grâce à
son extraordinaire résistance à
l’usure. Des relevés de mesure
ont montré en outre que les
plaques ne s‘échauffent prati -
quement pas (en raison du
matériau et de la conception
choisis), ce qui exclut toute
déformation.

La performance technologique
provient pour une part non
négligeable de la conception 
et de l’exécution des fentes 
de soufflage en liaison avec
l’introduction tangentielle de
l’air, leur emplacement décalé
assure le passage régulier et
sans turbulence de l’air à
 travers la couche de clinker,
évite les geysers et garantit 
un excellent échange thermi-
que.

Représentation 
graphique de la plaque

Jet-Stream.


